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	SunCNC UR9-G7.2 CHECKLIST  V 1.0.0  Sept09 
	ماشين هاي ابزار تجهيزات بالقوه خطرناكي هستند. دستگاه هاي CNC به دليل غير قابل پيش بيني بودن جهت و سرعت حركاتشان از ماشين ابزار هاي معمولي خطرناك تر  بوده و صدمات جسماني غير قابل برگشت، نقص و يا قطع عضو از عوارض حتمي عدم رعايت موارد ايمني هستند.
	  
	www.suncnc.ir  
	 قبل از شروع به كار: 
	روشن كردن دستگاه: 
	اين دستگاه مجهز به مدار Charge Pump نيست. تحت هيچ شرائطي نبايد دستگاه قبل از آماده به كار بودن كامپيوتر روشن شود. قصور در رعایت این نکته موجب حرکت های ناگهانی و پیش بینی نشده محور های دستگاه میشود.
	آماده سازي اسپیندل: 
	آماده سازي دستگاه براي ادامه كار: 
	تنظيم قطعه كار بر روي ميز: 
	 آيا قطعه كار بر روي ميز محكم بسته شده است؟
	براي تنظيم فاصله و مماس نمودن قلم بر روي قطعه كار به يك دست Feeler Gauge 0.05 تا 1 ميليمتر داريد. 
	براي حركت دادن محور Z بايد از مختصات منفي استفاده شود. غفلت در رعايت اين نكته و چنانچه  چراغ سبز Soft limits در صفحه Program Run روشن نباشد موجب Trip كردن دستگاه ميشود.
	چنانچه به هر دليلي سيستم Trip نمود (يعني هر يك از محور ها از حدود Home خارج شده و به Limit switch ها برخورد نمودند) قبل از روشن كردن مجدد دستگاه بايستي با دست محور مربوطه را از حدود Hard Limit خارج نمود. در غير اين صورت دستگاه روشن نخواهد شد. 
	حرکت در جهت محور Z                         Page UP و Page DOWN 
	در Configuration دستگاه مقادیر اولیه ای برای  Soft limit  داره شده. بهتر است مقداري كمتر از اين مقدار ها تعريف نكنيد.  محور Z در قسمت پائين فاقد ليميت سوئيچ  بوده و غفلت در رعايت اين نكته موجب صدمه به دستگاه ميشود.
	درصورتي كه از سرعت باربرداري دستگاه يا از عدم اصابت مجموعه محور Z  به گيره ها مطمئن نيستيد ميتوانيد عمليات فوق را در حالي كه قلم فاصله قابل توجهي با سطح كار داشته باشد اجرا كنيد.

	کارکرد منقطع 
	انصراف از ادامه كار 
	هرگز در حالي كه دستگاه در حال كار است موتور اسپيندل را خاموش نكنيد. غفلت در انجام درست ترتيب مراحل خاموش كردن موجب صدمه به قلم، اسپيندل و دستگاه ميشود.
	در تمام موارد اضطراري كه دسترسي به دكمه E-STOP ميسر نباشد ميتوانيد بر روي كليد RESET كه در قسمت پائين سمت چپ صفحه Program Run است با ماوس كليك كرده و دستگاه را خاموش كنيد.

	خاموش كردن دستگاه: 
	نظافت دستگاه: 
	نصب يا تعويض تيغچه 
	اکیداً از انبر قفلی برای باز یا بسته کردن ابزار استفاده نکنید. انبر قفلی بنا به مکانیزم کارکرد آن فشاری به اجزاء اسپیندل میاورد که موجب تغییر شکل دائمی آن میشود. 
	قصور در رعایت این نکته موجب لنگی و برهم خوردن بالانس اسپیندل و در نتیجه ارتعاش بیش از حد آن در دور بالا و نیز عمر کوتاه بلبرینگ های ان میشود. 
	با توجه به دور بالای اسپیندل، چنانچه محور آن از بالانس خارج شود عملا اسپیندل اسقاط شده و باید تعویض آن را نمود.

	مراقبت از فشنگی های کولت 
	تنظيم Fence بر روي ميز: 
	سوئیچ ها: 
	سيستم هاي محافظت 
	نگهداری 


