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  . دستورالعمل حاضر چك ليست مراحل اصلي كار با دستگاه است
توصيه .  آن نيز تسليم شده استAcrobat Reader حاوي فايل CDهمچنين يك . اين دستورالعمل در دو نسخه در اختيارتان قرار گرفته است

بتوان   .سريعا به آن مراجعه نمودميشود پيوتر باز باشد تا  فايل آن بر روي كام  در حين كار
 كپي شده است كه براي آشنائي بيشتر Artcam  و AutoCAD ، Mach2بر روي كامپيوتر شما فايل هاي آموزشي و راهنماي كار مربوط به 

  .ميتوانيد به ان مراجعه كنيد
اسب نبوده، مواردي فراموش شده، و يا نياز به توضيح بيشتري احساس ميكنيد، چنانچه به نظرتان بخشي از اين دستورالعمل نامفهوم آمده، جمله من

  .، نسخه جديد براي شما ارسال شود اصلاح و تكميل آنپس ازسازنده را با ذكر موضوع مطلع نمائيد تا 
نسخه از اين دستورالعمل را تكثير نموده و توصيه ميشود در مراحل اول كار خود و مادامي كه تسلط كافي بر نحوه كار دستگاه پيدا نكرده ايد، چند 

  . رعايت هر نكته را با قلم در مربع هاي كنار هر موضوع علامت بزنيد
  

 به دليل غير قابل CNCدستگاه هاي . خطرناكي هستندبالقوه ماشين هاي ابزار تجهيزات 
ده وپيش بيني بودن جهت و سرعت حركاتشان از ماشين ابزار هاي معمولي خطرناك تر  بو
صدمات جسماني غير قابل برگشت، نقص و يا قطع عضو از عوارض حتمي عدم رعايت 

.موارد ايمني هستند

احتياط

!
 

  :به نكات ايمني زير توجه كامل داشته باشيد
 •  .چشمان شما با ارزش ترين دارائي شما هستند. در موقع كار حتما از عينك ايمني استفاده كنيد، ولو براي چند دقيقه

حركت بعدي دستگاه قابل پيش بيني . ين كار دستگاه به هيچ عنوان سر خود را به محدوده كار دستگاه نزديك نكنيددر ح •
  .نيست

.امكان نقص يا قطع عضو قطعي است. از تكيه دادن دست خود به هر نقطه اي از دستگاه جدا اجتناب كنيد  • 

E-Stop ، همراه با دروازه و كليد قارچي قرمز رنگ مادامي كه از عملكرد مطلوب دستگاه اطمينان حاصل نكرده ايد •  
  . را فشار دهيدE-Stop كليددرصورت وقوع اتفاقات پيش بيني نشده يا بروز خطر فورا حركت نمائيد تا 
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  :قبل از شروع به كار
E-STOP ) 1شماره  ( كليد قارچي  

در نصب شده است  ي دروازهبر رو كه
براي . دباش) بسته(حالت بيرون 

 30اطمينان كله قارچي آن را حدود 
درجه در جهت عقربه هاي ساعت 

 .بچرخانيد
. كنترل متصل باشديبرق تابلو  

دوشاخه مكنده غبارگير را به دستگاه  
 .وصل نمائيد

 
 
 
 

 .با كليد هاي روي تابلوي كنترل آشنائي پيدا كنيد 

  
   كليد اصلي قطع و وصل– 1شماره 
   چراغ سيگنال فعال بودن تابلو– 2شماره 
   كردن سيستمonlineبراي  Start كليد – 3شماره 
  سيستم بودن online چراغ سيگنال – 4شماره 
   چراغ سيگنال حاكي از تخليه شدن خازن اصلي– 5شماره 
   كردن سيستم offline براي Stop كليد – 6شماره 



  دوشاخه غبارگير ورودي – 7شماره 
 شدن دستگاه به طور offlineتوجه داشته باشيد برق ورودي به اين پريز در صورت . (  ورودي دوشاخه رزرو– 8شماره 

  ).خودكار قطع ميشود
  ).براي توضيحات به بخش سوئيچ ها مراجعه كنيد. (  مدار ليميت سوئيچ هاoverride كليد – 9شماره 
  .overrideدهنده فعال بودن سيستم چراغ سيگنال نشان  – 10شماره 

  

  :روشن كردن دستگاه
 . نخست كامپيوتر را روشن كرده و زمان بدهيد تا سيستم بالا آمده و تثبيت شود 

 

تحت هيچ شرائطي نبايد دستگاه .  نيستCharge Pumpاين دستگاه مجهز به مدار 
 نكته موجب حركت  قصور در رعايت اين.قبل از آماده به كار بودن كامپيوتر روشن شود

.هاي ناگهاني و پيش بيني نشده محور هاي دستگاه ميشود
!توجه

 

 كه چشمك ميزند كليك Resetزمان دهيد تا آرم از صفحه محو شده و روي تكمه .  را اجرا نمائيدMACH2برنامة  
 .نمائيد تا چراغ به صورت سبز دائم روشن بماند

  . روشن باشدProgram Run در صفحه Soft limitsسبز توجه كنيد چراغ  
 ). 2شماره ( روي تابلو روشن ميشود MAIN قرمزدر اين حال چراغ ). 1شماره (كليد اصلي دستگاه را روشن كنيد  

چنانچه فن كار نكرد از ادامه كار صرفنظر كرده و پس از خاموش نمودن . از كاركرد فن داخل تابلو اطمينان حاصل نمائيد 
 .نمائيددستگاه، سازنده را مطلع 

از نگه ). 3شماره( را يك بار فشار داده و رها نمائيد STARTپس از ثابت شدن دور موتور فن دكمه فشاري سبز رنگ  
 سبزدر اين حال صداي كنتاكتور داخل تابلو شنيده شده، به دنبال آن چراغ . داشتن دكمه به طور ثابت خودداري كنيد

 . وتذكر زير را مطالعه كنيد از ادامه كار صرفنظر كردهز روشن نشدسبدر صورتي كه چراغ ). 4هشمار(روشن ميشود 

  :در صورتي كه چراغ سبز روشن نشد موارد زير را كنترل نمائيد
 . تصادفاً بسته نشده باشدE-Stopدكمه قارچي  
ليميت سوئيچ هاي محور ها را كنترل كنيد تا تصادفا محوري از حد آن خارج نشده  

 .مراجعه كنيدبه بخش سوئيچ ها  .باشد

تذكر

  

  :آماده سازي اسپيندل
 دقيقه درجا و ششروشن شده و مدت يك بار براي شروع كار روزانه لازم است تا موتور اسپيندل تحت رژيمي كه گفته ميشود 

  . ساعت باشد بهتر است رژيم مجدداً تكرار شود4 در صورتي كه فاصله زماني كار با دستگاه بيش از .بدون بار كار كند
  

 در صورت برخورد به ليميت سوئيچ ها يا فشردن . بطور خودكار وصل ميشودVFD شود برق onlineه روشن و اوقتي دستگ
  . بطور خودكار قطع ميشودVFD برق E-Stopدكمه 

 



VFD دكمه RUN)  1شماره ( بر روي تابلوي   
RUN  چراغ .  تصوير مقابل را فشار دهيداز

 .روشن ميشود) 2شماره (
) 3شماره (  زير آن FWD چراغ دقت كنيد 

خاموش ) 4شماره   (REVروشن و چراغ 
 .باشد

 به آرامي دور را زياد 5با گردونه شماره  
 نمايشگر  رويملاحظه ميشود اعداد. كنيد

 .زياد ميشود) 6شماره(
  

  
 

  . دور در دقيقه است18000و  هرتز 300،  كيلو وات 2اسپيندل نصب شده بر روي دستگاه 
 بنا براين هر . با لا ميروند300 حد اكثر تا  فركانس را نشان داده و بالطبعمايشگرارقام روي ن

. دور درقيقه است60فركانس تقريبا معادل 
تذكر

 

 .طبق برنامه زماني زير دور را به آرامي زياد كنيد 
زمان به دقيقهفركانس

601
801

1201
1801
2601
3001

  

  :ي ادامه كارآماده سازي دستگاه برا
Program Run Offset به ترتيب دستورات     را اجرا Ref X, Ref Y, Ref Zدر يكي از صفحات  يا 

 حركت كرده و پس از برخورد با homeملاحظه ميشود براي هر دستور دستگاه در محور مربوطه به سمت . كنيد
ر براي هر سه محور اجرا شود، نوك اسپيندل وقتي اين دستو. ميكروسوئيچ مربوطه متوقف شده و مجددا اندكي برميگردد

 . خواهد بود0,0,0در مختصات 



اين دستگاه براي اين دستور.  جدا خودداري كنيدRef all Homeدستور از فشردن كليد  
حركاتي كه اين دستور ايجاد ميكند ممكن است موجب به هم خوردن تنطيم آماده نشده و 
  .دستگاه شود

 از ادامه فعاليت آن Mach در صفحه STOP فعال شد با زدن كليد چنانچه تصادفا اين كليد
 .جلوگيري كنيد

!اخطار

 

 home switch كنترل نمائيد تا هر سه چراغ زرد مربوط به Diagnosticدر قسمت بالاي سمت راست صفحه  
 Ref يا Ref Xتكمه در صورتي كه يك يا چند تا از اين چراغ ها خاموش نشدند، با زدن هر يك از . ها خاموش شوند

Y يا Ref Z  هر سه محور را در حالت homeقرار دهيد . 
در صورتي .  تمام مختصات را صفر كنيدDiagnostic در قسمت چپ بالاي صفحه Zero Allبا فشردن تكمه  

 شدن محور ها، Home ها داراي مقدار باشند لازم است پس از Reference Pointكه از فعاليت قبلي شما 
 All را فشار دهيد تا اين مختصات صفر شوند، سپس با فشردن تكمه Set reference pointكمه نخست ت

Zeroتمام مختصات را صفر كنيد . 
  

  :تنظيم قطعه كار بر روي ميز
 .نصب نمائيد” نصب يا تعويض تيغچه“قلم را طبق دستورالعمل  
ز حركت نوك قلم در امتداد خطكش اطمينان  اJogدر صورتي كه از فنس استفاده ميكنيد، يك بار ديگر با حركت  

 .را اجرا كنيد”  بر روي ميزFenceتنظيم “در صورت تنظيم نبودن دستورالعمل . حاصل كنيد
 . قرار دهيدHomeچنانچه از فنس استفاده نميكنيد، قطعه كار را در موقعيتي مناسب با مختصات  
 .د زير توجه داشته باشيددرصورتي كه از كلمپ هاي مختلف استفاده ميكنيد به موار 
در غير اين .   قرار گيردHome بايد عقب تر X، در محور حركتي ) Homeسمت (محل اتصال كلمپ به ابتداي قطعه  

 در صورتي كه قطعه كار به شكلي باشد كه اجازه اين كار را ندهد، به .صورت احتمال تصادم قلم با كلمپ وجود دارد
 .جعه كنيد مرا"كاركرد منقطع"دستورالعمل 

 . كوتاهتر باشدZپائين ترين نقطه محور توجه كنيد ارتفاع كلمپ از  
 .محصول ، چند سانتيمتر جلوتر وصل كنيد/ گيره، بست و كلمپ هاي سمت انتهاي قطعه را با توجه به ابعاد قطعه كار  
 .قطعه منتقل كنيددر مواقعي كه امكان رعايت موارد فوق وجود نداشته باشد، مركز مختصات كار را به وسط  
 .از محكم بسته شدن قطعه كار اطمينان حاصل نمائيد 

 

  :قبل از ادامه موارد زير را كنترل نمائيد   
 ابعاد محصول نصب شده اند؟/ آيا گيره ها خارج از محدوده كار دستگاه  

 آيا قلم نصب شده بر روي اسپيندل به گيره ها برخورد نميكند؟ 

 كم بسته شده است؟آيا قطعه كار بر روي ميز مح 

!توجه

  



با توجه به ابعاد خام قطعه كار بسته شده، ابعاد محصول و موقيت استقرار كلمپ ها، نقطه اي را بر روي قطعه خام تعيين  
 .كرده و با يك قلم رنگي علامت گذاري نمائيد

سه عدد تقريبي .  تعيين كنيدبا خطكش يا گونيا محل تقريبي مختصات صفر قطعه را براي هر سه محور  نسبت به نوك قلم 
 [cc] و  [bb] ،[aa]:  به دست ميايد كه به ترتيب برابرند باZ و Y و  Xبراي محور هاي 

  را اجرا G0 X[aa] Y[bb] و در داخل نوار زرد رنگ ورود دستي اطلاعات كليك كرده و دستور Mach2در  
 در موقعيت تقريبي تعيين شده قرار Y و  Xحور هاي در اين حال ملاحظه ميشود م) G0 X10 Y20براي نمونه . ( كنيد

 . انجام شود ولي اجرا آن در ساير صفحات نيز اشكالي نداردMDIبهتر است اين عمل در صفحه . ميگيرند
ترسيم اين مثال روي كاغذ به .  و در حقيقت مماس كردن قلم را بر روي سطح كار روشن ميكندZيك مثال نحوه تعيين  

 .ر كمك ميكنددرك موضوع بيشت
  : ميليمتر باشد100=[cc]فرض ميشود فاصله قلم تا سطح كار حدود 

  . پائين آورده ميشودG0 Z-90 ميليمتر و با دستور 90در مرحله اول قلم فقط 
  . ميليمتر باشد10فرض ميشود اين فاصله حدود . پس از پائين آمدن قلم مجددا فاصله قلم با سطح كار تخمين زده ميشود

  G0 Z-98 ميليمتر و با اجراي دستور 98به عبارت ديگر حركت  قلم .  ميليمتر ديگر پائين آورده ميشود8ه دوم قلم در مرحل
  .است

  .فرض ميشود اين فاصله كمتر از يك ميليمتر باشد. پس از پائين آمدن قلم مجددا فاصله قلم با سطح كار تخمين زده ميشود
  :دو حالت ميتواند پيش آيد.  كار گذاشته ميشود ميليمتر در فاصله قلم تا سطح0.5فيلر 

  .فيلر براحتي مابين قطعه و سطح كار قرار ميگيرد: حالت اول
 را اجرا G0 Z-98.5 ميليمتر ديگر از فاصله قلم تا سطح كار كم نموده و دستور 0,5در اين حالت با آسودگي ميتوان 

  .كرد
  .ردفيلر مابين قطعه و سطح كار قرار نميگي: حالت دوم

  .  ميليمتر و يا كمتر استفاده ميشود، تا جائي كه فيلر به راحتي  مابين قطعه و سطح كار قرار گيرد0.4در اين حالت از فيلر 
فيلري كه به راحتي مابين قطعه و سطح كار قرار گرفت را ميتوان از فاصله قلم تا سطح كار كم نموده و براي نمونه اگر اين 

  . را اجرا كردG0 Z-98.25دستور  ميليمتر بود 0.25مقدار 
  . ميليمتر به سطح كار مماس باشد0,05مرحله فيلر گذاري را ميتوان چندين بار تكرار كرد تا قلم با فاصله تقريبي 

  .اعداد داده شده در مثال فوق تقريبي بوده و بسته به دقت ديد اپراتور در تخمين چشمي درست اندازه ميباشد: توجه
  



Feeler Gauge  ه و مماس نمودن قلم بر روي قطعه كار به يك دست براي تنظيم فاصل
  . ميليمتر داريد1 تا 0,05

 

!توجه

  

Z غفلت در رعايت اين نكته و .  بايد از مختصات منفي استفاده شودبراي حركت دادن محور
 روشن نباشد موجب Program Run در صفحه Soft limitsچنانچه  چراغ سبز 

Tripيشود كردن دستگاه م.
!توجه

  

Home Trip يعني هر يك از محور ها از حدود ( نمود  خارج شده چنانچه به هر دليلي سيستم 
قبل از روشن كردن مجدد دستگاه بايستي با )  ها برخورد نمودندLimit switchو به 

در غير اين صورت دستگاه .  نمود خارجHard Limitدست محور مربوطه را از حدود 
 .روشن نخواهد شد

!توجه

  
 وجود دارد كه توصيه ميشود وقتي مهارت كامل با كاركرد Hard limitروش ديگري براي خارج كردن محور ها از وضعيت 

  .دستگاه پيدا كرده ايد از آن استفاده كنيد
 شكلي  را فريب ميدهد بهMachروشن كردن اين كليد برنامه .  وجود داردLimit overrideبر روي تابلو كليدي با عنوان 

 محور jog كرده، با كليد هاي onlineحال ميتوان مجدداً سيستم را . كه تصور ميشود برخوردي به ليميت سوئيچ ها اتفاق نيفتاده
  .  خارج نمودtripها را حركت داده و از وضعيت 

  :براي اجراي اين روش به دو نكته اساسي بايد توجه شود
.  كرده در حقيقت به انتهاي فيزيكي دستگاه رسيدهtripتگاه در جهتي كه دس.  در تشخيص جهت حركت اشتباه نكنيد–يك 

  .حركت در همان جهت ممكن است دستگاه را از تنظيم خارج كند
قصور در اجراي اين كار .  را خاموش كنيدlimit override كليد hard limit پس از خارج شدن از وضعيت –دو 

  .ال شده و ديگر وسيله اي براي متوقف كردن محور ها نداريد كلاً غير فعlimitموجب ميشود سوئيچ هاي 
  



اين كليد ها عبارتند . (jog)كنيد  حركت مختلفت اجهبا استفاده از صفحه كليد ميتوانيد در 
  :از

   Xحركت در جهت محور 
  

  Yحركت در جهت محور 
  

 Page DOWN و Z                         Page UPحركت در جهت محور 

!توجه

  

Program Run Soft limits روشن همواره دقت كنيد چراغ سبز  در صفحه 
  .باشد

Soft limit Configurationهداره شد  در    اوليه اي برايريدا دستگاه مق .
 در قسمت پائين فاقد ليميت Zمحور .   تعريف نكنيد ها مقداري كمتر از اين مقداربهتر است

.ته موجب صدمه به دستگاه ميشودسوئيچ  بوده و غفلت در رعايت اين نك

!توجه

 

بعد از حصول اطمينان از در موقيت قرار گرفتن هر سه محور در محل تعيين شده بر روي قطعه كار كه قبلا با قلم رنگي  
touchمشخص شده بود، در صفحه  Offset در اين حال ارقام مندرج براي .  را براي هر سه محور بزنيد  دكمه هاي 

X,Y,Z Tool Work Offset در محور هاي  صفر نشان داده ميشوند و اين اندازه ها در  Current Work 

Offset نشان داده ميشوند .
 file/open G-code . باز كنيد  برنامه مورد نظر را از منوي 
Regenerate Toolpath Toolpath دقت كنيد محل تقاطع دو خط زرد در .   را بزنيددر صفحه  تكمه  

 .ين تصوير قرار داشته باشدگوشه سمت چپ پائ
.اسپيندل را روشن كنيد  

 Cycle Start . را بزنيد  تكمه 

Z به گيره ها درصورتي كه از سرعت باربرداري دستگاه يا از عدم اصابت مجموعه محور  
مطمئن نيستيد ميتوانيد عمليات فوق را در حالي كه قلم فاصله قابل توجهي با سطح كار داشته 

.باشد اجرا كنيد
!جهتو

  

  كاركرد منقطع
مواردي پيش ميايد كه بستن قطعه كار بر روي ميز اجازه 

كلمپ هاي مهار فضاي اضافي مابين مسير حركت قلم و 
در اين حالت مسير حركت تيغچه . را نميدهدكننده قطعه 

براي رفع اين . حتما به يك يا چند كلمپ برخورد ميكند
 مسير محدوديت ميتوان با آگاهي از جهت و ترتيب

تيغچه، به گونه اي كار كرد كه وقتي تيغچه به نزديكي 
حركت 



Mach2يوتر ميسر نيست امكان پذير است ليكن با توجه به حجم دستگاه امكان هدايت اين عمل از پشت كامپ.  
.  هم بر روي آن نصب شده، دو دكمه  فشاري ديگر وجود داردE-Stopبر روي جعبه دكمه هاي نصب شده برروي دروازه كه دكمه  

كه مربوط به ادامه ) 3شماره ( و دكمه  فشاري سبز رنگ (Pause)كه مربوط به توقف موقت ) 2شماره (دكمه  فشاري سياه رنگ 
 به صورت چشمك Idle چراغ زردرنگ Mach2در صفحه ملاحظه ميشود  سياه رنگ دكمه با فشردن . است(Resume)حركت 

. در اين حال شما ميتوانيد محل كلمپ را تعويض كنيد.  در روي سطر معيني از برنامه متوقف ميشودGcodeزن روشن شده و اجراي 
  . از سر گرفته ميشودGcode اجراي دكمه سبز رنگ، از اطمينان از بسته شدن مناسب قطعه و با فشردن پس

  

  انصراف از ادامه كار
  :در صورتي كه در هر مقطعي از ادامه كار منصرف شديد به ترتيب زير عمل نمائيد

 . كليك كنيدProgram Run يا Toolpath يا MDI را در هر يك از صفحات Stopروي تكمه  
 .موتور اسپيندل را خاموش كنيد 
 .را اجرا كنيد” خاموش كردن دستگاه“ ري را نداريد دستور العمل چنانچه قصد ادامه كار ديگ 

غفلت در انجام . هرگز در حالي كه دستگاه در حال كار است موتور اسپيندل را خاموش نكنيد
يشود.درست ترتيب مراحل خاموش كردن موجب صدمه به قلم، اسپيندل و دستگاه م

!توجه

  

 ميسر نباشد ميتوانيد بر روي كليد E-STOPكمه در تمام موارد اضطراري كه دسترسي به د
RESET كه در قسمت پائين سمت چپ صفحه Program Run است با ماوس كليك 

.كرده و دستگاه را خاموش كنيد
!توجه

  

  :خاموش كردن دستگاه
 .خاموش كنيد VFDبا فشردن كليد قرمز روي  اسپيندل را ،پس از اتمام كار دستگاه 
 .دستگاه را خاموش نمائيد ميتوانيد E-Stopروي تابلو و يا كليد قارچي  STOPبا استفاده از كليد  
 .كنيد  را خاموش MAINپس از گذشت چند دقيقه و اطمينان از خنك شدن تابلوي كنترل كليد  
  .را به وضعيت غير مسلح برگردانيدانجام داده ايد، آن  E-Stop كليد چنانچه عمليات توقف را با استفاده از 
نصب يا “ورتي كه تيغچه نصب شده بر روي اسپيندل كاربرد بعدي نداشته باشد توصيه ميشود طبق دستورالعمل در ص 

 .تيغچه را از اسپيندل خارج نمائيد” تعويض تيغچه
 .را اجرا كنيد” نظافت دستگاه“ دستور العمل  

  

  :نظافت دستگاه
 .مواد خارجي روي سطح ميز نماندتميز كنيد تا ي برقي  جاروپس از برداشتن قطعات كار، سطح روي ميز را با برس نرم و 
 . كنيدتميزلم مو در حركت هستند را با مسواك زير يا ققسمت هائي كه  
 .در صورتي كه از هواي فشرده براي تميز كردن دستگاه استفاده ميكنيد دقت كنيد فشار آن زياد نباشد 



  

  نصب يا تعويض تيغچه
اين سايز كولت ميتواند تيغچه هائي .  استER20ل نصب شده بر روي اين دستگاه از نوع  ابزارگير اسپيند(collet)كولت 

براي نمونه براي تيغچه با . هر سايز تيغچه ميتواند در داخل يك فشنگي كولت قرار گيرد.  ميليمتر را قبول كند16 تا 3با دنباله 
زم به ذكر است كه هر فشنگي كولت محدوده اي از قطر تيغچه را لا.  ميليمتر استفاده كرد6 ميليمتر فقط ميتوان فشنگي 6دنباله 

البته بهتر است .  ميليمتر را در خود جاي دهد6 تا 5 ميتواند از تيغچه 6براي نمونه فشنگي . در بر ميگيرد و نه فقط يك سايز را
نيد و از قابليت ابزارگيري فشنگي كولت  ميليمتر خريداري ك5 ميليمتر زياد استفاده ميكنيد، يك فشنگي 5چنانچه مثلا از تيغچه 

  . ميليمتر رادر بر گيرد استفاده نكنيد5 ميليمتر كه آن هم ميتواند 6
 حسب نوع برتيغچه ها داراي شكل ها و خصوصيات متفاوتي هستند و 

براي به انجام  اكثر اوقات لازم است تا  .كاربردتان بايد انتخاب شوند
  . تيغچه مختلف استفاده كنيدرساندن يك طرح پيچيده از چندين

  
متناظر آن را استفاده تيغچه مورد نياز خود را انتخاب كرده و كولت  

 .كنيد
 براي . مهره كولت را فقط با استفاده از آچار تخت باز و بسته كنيد 

 كه در شكل مقابل 2 و 1باز و بسته كردن كولت از محل هاي 
. نشان داده شده استفاده كنيد

انبر قفلي بنا به مكانيزم كاركرد آن.  قفلي براي باز يا بسته كردن ابزار استفاده نكنيداكيداً از انبر
  .فشاري به اجزاء اسپيندل مياورد كه موجب تغيير شكل دائمي آن ميشود

قصور در رعايت اين نكته موجب لنگي و برهم خوردن بالانس اسپيندل و در نتيجه ارتعاش بيش 
  .ز عمر كوتاه بلبرينگ هاي ان ميشوداز حد آن در دور بالا و ني

با توجه به دور بالاي اسپيندل، چنانچه محور آن از بالانس خارج شود عملا اسپيندل اسقاط شده و
.بايد تعويض آن را نمود

!توجه

  
.مهره كولت را كاملا خارج كرده و بعد اقدام به تعويض ابزار نمائيد  

براي تيغچه هائي كه طول شان اجازه ميدهد . چه بر روي زمين سقوط نكنددر حين باز كردن مهره كولت دقت كنيد تيغ 
.ها در محدوده روي ميز انجام شودتعويض تيغچه  را حركت دهيد تا Z و Y و X محور هاي بهتر است 

غچه دقت كنيد تي. تيغچه به شكلي در داخل كولت قرار داده شود كه دنباله مستقيم آن تا كاملاً داخل كولت قرار گيرد 
در غير اين صورت سايز تيغچه و كولت به همديگر نخورده و كولت . بايد به راحتي و بدون فشار در داخل كولت قرار گيرد

 .را تعويض كنيد
از به كار بردن اهرم اضافي . فشار اهرم دست بر روي آچار تخت كفايت ميكند. تيغچه  را در محل خود كاملا سفت كنيد 

 . مهره خودداري نمائيدسفت كردن بيش از حدبراي 
 . رجوع كنيد"مراقبت از فشنگي هاي كولت"به بخش  

  



  مراقبت از فشنگي هاي كولت
  .فشنگي هاي كولت خود را در جعبه چوبي و دور از رطوبت نگهداري كنيد 
  . تيغچه خودداري كنيداز وارد آوردن هر گونه فشار زائد بر آن به منظور خارج ساختن 
ائي كه دنباله آن زخمي شده و يا به دليل اينكه قبلا مهره اسپيندل به خوبي سفت نشده و ابزار در از استفاده از تيغچه ه 

 . داغي پيدا كرده باشند اجتناب كنيدودرون فشنگي كولت چرخيده 
  .از تيغچه هائي كه تاب برداشته اند استفاده نكنيد 
و براي كاركرد در اين دور بايد كاملا بالانس و بدون همواره به خاطر داشته باشيد كه اسپيندل شما دور بالائي دارد  

  .هر گونه ارتعاش غير متعارف موجب كوتاهي عمر برينگ هاي اسپيندل ميشود. ارتعاش بچرخد
  

  : بر روي ميزFenceتنظيم 
كرار اجراي يك  خط كشي است كه يك يا دو لبه از قطعه را در مختصات معيني مهار نموده و به اين ترتيب امكان تFence :تعريف

كاربرد آن براي توليد انبوه يك محصول يا . كد بر روي چندين قطعه، به نحوي كه هر بار نياز به تنظيم نداشته باشد را فراهم مي آورد
  . ثابت باشندY و Xمواقعي است كه ابعاد مواد اوليه و محدوده حركت محور هاي 

 مختصات Xبهترين محل براي فنس محور .  ميتواند متحرك باشد Yمحور  ثابت ميگيرند و فنس Xمعمولا فنس را بر روي محور 
Y=0 فنس بايد كاملا در امتداد حركت محور . استXبراي حصول اطمينان از دقت وضعيت فنس به ترتيب زير عمل نمائيد.  باشد:  

 . يك ابزار با نوك بسيار تيز و يا يك مته بسيار نازك روي اسپيندل سوار كنيد 

 را اجرا Ref X, Ref Y, Ref Z به ترتيب دستورات Program Run يا Offset صفحات در يكي از 
 حركت كرده و پس از برخورد با homeملاحظه ميشود براي هر دستور دستگاه در محور مربوطه به سمت . كنيد

 شود، نوك اسپيندل وقتي اين دستور براي هر سه محور اجرا. ميكروسوئيچ مربوطه متوقف شده و مجددا اندكي برميگردد
 . خواهد بود0,0,0در مختصات 

 home switch كنترل نمائيد تا هر سه چراغ زرد مربوط به Diagnosticدر قسمت بالاي سمت راست صفحه  
 Ref يا Ref Xدر صورتي كه يك يا چند تا از اين چراغ ها خاموش نشدند، با زدن هر يك از تكمه . ها خاموش شوند

Y يا Ref Zحور را در حالت   هر سه مhomeقرار دهيد . 
در صورتي .  تمام مختصات را صفر كنيدDiagnostic در قسمت چپ بالاي صفحه Zero Allبا فشردن تكمه  

 شدن محور ها، Home ها داراي مقدار باشند لازم است پس از Reference Pointكه از فعاليت قبلي شما 
 All تا اين مختصات صفر شوند، سپس با فشردن تكمه  را فشار دهيدSet reference pointنخست تكمه 

Zeroتمام مختصات را صفر كنيد . 
 . را به صورت دستي تا نزديكي فنس پائين بياوريدZ رو كيبورد، محور Page Downبا استفاده از كليد  
ه داشته باشيد توج.  كنيدJog را تا انتهاي قابل حركت آن X هاي چپ و راست، محور  Cursor keyبا استفاده از  

با شل كردن پيچ هاي مربوطه و حركت دادن فنس بايستي به . كه نوك قلم كاملا در امتداد خطكش فنس حركت نمايد
 .حالتي برسيد كه نوك قلم كاملا در امتداد خطكش فنس حركت نمايد

 .نخست پيچ هاي وسط و سپس پيچ هاي انتهائي سفت كنيد: پيچ هاي فنس را به ترتيب 
 . از حركت نوك قلم در امتداد خطكش اطمينان حاصل كنيدJogيگر با حركت يك بار د 
 . را حركت دهيدY به ترتيب بالا عمل نموده ولي محور Yبراي تنظيم فنس محور  

  



  :سوئيچ ها
  :سوئيچ هائي كه در اين دستگاه به كار رفته اند عبارتند از

Home switch براي محور هاي X1,X2,Y,Z . اند و ا حلقه زرد رنگي به دور كابل آن مشخص شده اين سوئيچ ها ب
  .سوئيچ ها از نوع دكمه اي هستند

Limit switch براي محور Z) يك عدد در قسمت بالا( محور ،Y) دو عدد در دو انتهاي دروازه( محور ،X)  يك عدد كه
 از نوع بازوئي قابل Xع دكمه اي و در محور   از نوZ و Yسوئيچ هاي استفاده شده در محور . فقط در انتهاي دستگاه فعال ميشود

  .تنطيم هستند
 Auto)به منظور استفاده از امتياز گونيا كردن خودكار 

squaring) ليميت سوئيچ ابتداي محور X حذف شده 
  .است

 و home ، سوئيچ هاي Z و Y محور هاي homeدر محل 
limitسوئيچ .  در كنار يكديگر هستندlimit)  شماره

اس) 2شماره  (home ميليمتر عقب تر از سوئيچ 6 تقريباً
 تصوير زير قابل 4اين فاصله با استفاده از پيچ هاي شماره 

اين فاصله ممكن است در طي زمان شل شده . تنظيم هستند
  .به بخش نگهداري مراجعه كنيد. تنظيم آن بر هم بخورد

ستم ها

3 (
. ت

و 

ي محافظت   سي
صورت ر د. ميشود

زوله بوده و داراي محافظت داخلي 
7 

ت 

  گهداري
  Zور 

  . به آن اضافه كنيد40 روغن cc 10 مشاهده شد، از محل گريس خور آن Z روي ريل محور 

برق ورودي با فيوز محافظت 
 آمپر 10 تا 6سوختن اين فيوز ميتوانيد از فيوز 

  .استفاده كنيد
درايور ها اپتو اي

0در صورتي كه درجه حرارت درايور ها از . هستند
درجه سانتيگراد تجاوز كند، چراغ قرمز روي هر 
درايور روشن شده و تا كاهش نيافتن درجه حرار

  .وش ميماندسيستم خام
  
  
  
  

ن
گايد ريل مح

در صورتي كه خشكي
Sealهاي آب بندي روي گايد رولر را براي پارگي احتمالي كنترل نمائيد .  

  دنده شانه اي و پينيون هاي موتور ها 



امتياز تفلون اين است كه پايه روغني نداشته و .  از اسپري تفلون براي كاهش اصطكاك استفاده كنيدتر استبهبراي دنده شانه اي 
  .موجب چسبيدن خاك اره به آن نميشود

  .چنانچه از گريس براي روغنكاري دنده شانه اي و پينيون ها استفاده ميكنيد، مطلوب است متناوباً آن را با مسواك زير تميز نگاه داريد
  سوئيچ ها

 .ارتعاش يكي از مشخصه هاي ماشين هاي ابزار هستند كه موجب لق شدن پيچ ها شده و ممكن است دستگاه را از تنطيم خارج كند
 به ندرت ممكن است از تنطيم Xسوئيچ بازوئي محور . كنترل نمائيد ميكرو سوئيچ هاي دكمه اي در محل خود محكم باشندگاه به گاه 
  .وئيچ ها مراجعه كنيدبه بخش س. خارج شود
  موتور ها
  .ممكن است اندكي روغن از محل اتصال موتور به گيربكس آن نشت كند كه اهميت ندارد. نگهداري ندارندنيازي به هيچگونه 

  تابلو
  .اكيداً از گرفتن هواي فشرده به داخل تابلو اجتناب كنيد. گاه به گاه داخل تابلو را با جاروي برقي تميز نمائيد

  رتچاه ا
 6 برق ورودي به بدنه دستگاه بايد كمتر از nullاختلاف پتانسيل . بريزيد)  گرم در ليتر5(گاه به گاه در آن آب يا آب نمك رقيق 

  .ولت باشد
  برينگ ها

  .هيچگونه نيازي به نگهداري ندارند


	SunCNC UR9-G7.2 CHECKLIST  V 1.0.0  Sept09 
	ماشين هاي ابزار تجهيزات بالقوه خطرناكي هستند. دستگاه هاي CNC به دليل غير قابل پيش بيني بودن جهت و سرعت حركاتشان از ماشين ابزار هاي معمولي خطرناك تر  بوده و صدمات جسماني غير قابل برگشت، نقص و يا قطع عضو از عوارض حتمي عدم رعايت موارد ايمني هستند.
	  
	www.suncnc.ir  
	 قبل از شروع به كار: 
	روشن كردن دستگاه: 
	اين دستگاه مجهز به مدار Charge Pump نيست. تحت هيچ شرائطي نبايد دستگاه قبل از آماده به كار بودن كامپيوتر روشن شود. قصور در رعایت این نکته موجب حرکت های ناگهانی و پیش بینی نشده محور های دستگاه میشود.
	آماده سازي اسپیندل: 
	آماده سازي دستگاه براي ادامه كار: 
	تنظيم قطعه كار بر روي ميز: 
	 آيا قطعه كار بر روي ميز محكم بسته شده است؟
	براي تنظيم فاصله و مماس نمودن قلم بر روي قطعه كار به يك دست Feeler Gauge 0.05 تا 1 ميليمتر داريد. 
	براي حركت دادن محور Z بايد از مختصات منفي استفاده شود. غفلت در رعايت اين نكته و چنانچه  چراغ سبز Soft limits در صفحه Program Run روشن نباشد موجب Trip كردن دستگاه ميشود.
	چنانچه به هر دليلي سيستم Trip نمود (يعني هر يك از محور ها از حدود Home خارج شده و به Limit switch ها برخورد نمودند) قبل از روشن كردن مجدد دستگاه بايستي با دست محور مربوطه را از حدود Hard Limit خارج نمود. در غير اين صورت دستگاه روشن نخواهد شد. 
	حرکت در جهت محور Z                         Page UP و Page DOWN 
	در Configuration دستگاه مقادیر اولیه ای برای  Soft limit  داره شده. بهتر است مقداري كمتر از اين مقدار ها تعريف نكنيد.  محور Z در قسمت پائين فاقد ليميت سوئيچ  بوده و غفلت در رعايت اين نكته موجب صدمه به دستگاه ميشود.
	درصورتي كه از سرعت باربرداري دستگاه يا از عدم اصابت مجموعه محور Z  به گيره ها مطمئن نيستيد ميتوانيد عمليات فوق را در حالي كه قلم فاصله قابل توجهي با سطح كار داشته باشد اجرا كنيد.

	کارکرد منقطع 
	انصراف از ادامه كار 
	هرگز در حالي كه دستگاه در حال كار است موتور اسپيندل را خاموش نكنيد. غفلت در انجام درست ترتيب مراحل خاموش كردن موجب صدمه به قلم، اسپيندل و دستگاه ميشود.
	در تمام موارد اضطراري كه دسترسي به دكمه E-STOP ميسر نباشد ميتوانيد بر روي كليد RESET كه در قسمت پائين سمت چپ صفحه Program Run است با ماوس كليك كرده و دستگاه را خاموش كنيد.

	خاموش كردن دستگاه: 
	نظافت دستگاه: 
	نصب يا تعويض تيغچه 
	اکیداً از انبر قفلی برای باز یا بسته کردن ابزار استفاده نکنید. انبر قفلی بنا به مکانیزم کارکرد آن فشاری به اجزاء اسپیندل میاورد که موجب تغییر شکل دائمی آن میشود. 
	قصور در رعایت این نکته موجب لنگی و برهم خوردن بالانس اسپیندل و در نتیجه ارتعاش بیش از حد آن در دور بالا و نیز عمر کوتاه بلبرینگ های ان میشود. 
	با توجه به دور بالای اسپیندل، چنانچه محور آن از بالانس خارج شود عملا اسپیندل اسقاط شده و باید تعویض آن را نمود.

	مراقبت از فشنگی های کولت 
	تنظيم Fence بر روي ميز: 
	سوئیچ ها: 
	سيستم هاي محافظت 
	نگهداری 


